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Vocabulary Used in Process Engineering Simulators
Course Lessons
Ne | English | Francais dy )
dolal cilalg
01 Chapter Chapitre Juad
02 Presentation Présentation T
03 Introduction Introduction dadia
04 Example Exemple Jlia
05 Exercise Exercice Gl
06 Simulation Simulation HNEW
07 Optimization Optimisation BN
08 Aspen Hysys Aspen Hysys Ot Gl
09 Practical Training TP sinkl dee
10 Modeling Modélisation dada
11 Simulator Simulateur 8lSlae el
12 Process Procédé dolee
13 Without Constraints Sans Contraintes 258 O
14 With Constraints Avec Contraintes 258 an
15 Parameters Paramétres <
16 Analysis Analyse a3
17 Results Résultats e
18 Environment Environnement Ay
19 Iteration Itération BB
20 Scenario Scénario ETPIEA
Cagul) gﬁ dlariine cilals
Computer-Aided Design Conception Assistée par i
01 i (CAD) ) OrdFi)nateur (CAO)p pulad Bae b el
02 Geometric Geométrique (A
03 Models Modeéles g
04 Obijects Objets AN
05 Testing Test ksl
06 Modification Modification dm-'
07 2D 2D L
08 3D 3D ERSET
09 Visualize Visualiser gl
Dr. Redjeb

redjeb-youcef@univ-eloued.dz



mailto:redjeb-youcef@univ-eloued.dz

. Process Engineering Simulators M1: Chemical Engineering
ki i University of El Oued 2023/2024
10 Appearance Apparence g
11 Behavior Comportement <l
12 Analytical Analytique (shlas
13 Tools Outils <l gl
14 Empirical Empirique HAS
15 Equations Equations Y alas
16 Mathematical Mathématique ==k
17 Communication Communication Juail
18 Designers Concepteurs U yaasaa
19 Simulation Simulation HNEY
20 Process Procédé Ak
21 Engineering Ingénierie daia
22 Optimization Optimisation S
23 Architecture Architecture 4 bz dusaia
24 Civil Civil (e
25 Chemical Chimique (eSS
26 Petrochemical Pétrochimique S 5 5
27 Domains Domaines e
sp | ComuterAided | e | sl dred )
Architecture (CAA) A laall dnigl)
(CAA)
Computer-Aided Fabrication Assistée par .
29 Manufagturing (CAM) Ordinateur (FAO)p el el sl
. > Gestion de la Production
Computer-Aided Production L ) R
30 Assistée par Ordinateur G smladly J saxall LY 3 )10
Management (CAPM) (GPAO)
Computer-Aided Product Rnception de Produits G gulally J garall araiall
31 Design (CAPD) Assistée par Ordinateur il
(CFAQ) '
Computer-Aided Process Conception de Procedes G yulally J garall araiall
32 Design (CAPD) Assistée par Ordinateur luleall
(CPAOQ) '
33 Enhanced Productivity Productivité Améliorée A daliy)
. . Qualité de Conception . A
34 Improved Design Quality Améliorée Ll aranaill 33 o
35 Enhanced Communication | Communication Améliorée Cena Jla)
36 Database Creation Création de,Base de Gy sacld (L)
Donnees
37 Advantages Avantages Ll 3e
38 Complex Systems Systemes Complexes Baine dalail
39 Micro Micro 55
40 Nano Scales Echelles Nano U Ganlia
. . Durées d'Exécution o a e egs
41 Short Execution Times Courtes 8 el 2875 I8
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42 Aspen HYSYS Aspen HYSYS e Gl
43 Process Simulation Simulation de Processus Cilleall 3lSlae
44 Dynamic Simulation Simulation Dynamique LSl BlSlae
L Approche Orientée el en .
45 | Equation-Oriented Approach Equation Dlaall sl da g0 e
46 | Module-Oriented Approach | Approche Orientée Module Bas Il sadda 50 gl
47 Unit Operation Model MOdeIs.nggraﬂon Baa sl Aplee 723 gad
48 Thermodynamic Model Modeéle Thermodynamique SO~ g
49 Aspen HYSY'S Software Logiciel Aspen HYSYS G Gl el
. Schéma de Flux de . .
Alaall gdxilalaia
50 | Process Flow Diagram (PFD) Processus (PFD) ozl (333 (PFD)
51 Equipment Design Conception d'Equipement Gilaral) aranas
52 Columns Colonnes Bec
53 Heat Exchangers Echangeurs de Chaleur Al @Vl
54 Reactors Réacteurs OIlelia
: Bases de Données . .
\ ) sl catilall ae
55 | Thermodynamic Databases Thermoggattaes Al pall clil) ac) 48
56 Component Selection Sélection de Composants b Sl sl
57 Process Design Conception de Processus Glleall aranal
58 Simulation Results Résultats de Simulation BlSLaall il
59 Software Programs Programmes Informatiques G gulall mal
60 Chemical Properties Propriétés Chimiques e al A
61 Phase Equilibrium Equilibre de Phase oshll o)l
62 Component Types Types de Composants <l Sl g 53l
. . Conditions de et
. e \ .
63 Operating Conditions Fonctionnement ol a5 5k
64 Dynamic System Systeme Dynamique Sl ol
65 Ordinary D!fferential Equations IZ_)ifférentieIIes fsle ALl CYolae
Equations Ordinaires T
66 | Partial Differential Equations Equations D_|fferent|elles 430 ja lialss GYalas
Partielles
\ Package . .
. \
67 Thermodynamic Package Thermodynamique Ly s daa
68 Nature of Mixture Nature du Mélange gl dapla
69 Pressure Pression bia
70 Temperature Température 8l all ds 52
71 Literature Data Donneées Bibliographiques e el ity
72 Lab Data Données de Laboratoire iaall clily
73 Selection Sélection By
74 Simulation Context Contexte de Simulation BlSlaall (3l
75 Reliable Calculations Calculs Fiables 4 5 50 bl
76 Transport Phenomena Phénomenes de Transport Jall sk
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Transfert de Quantité de . .
77 Momentum Transfer Mouve?nent AS jall (e dpasl) Jas
78 Heat Transfer Transfert de Chaleur 5 ) yall Jas
79 Mass Transfer Transfert de Matiere AL Jas
80 Fluid Mechanics Mécanique des Fluides Jil ) SailSaa
81 Fundamental Principles Principes Fondamentaux Aol (5ale
82 Conservation Laws Lois de Conservation Ladall oyl B
83 Differential Equations Equations Différentielles Alalsi cYalase
84 Fluid Flow Ecoulement de Fluides ) gl 55
85 Viscosity Viscosité day)
86 Diffusion Diffusion ksl
87 Convection Convection SIoa das
88 Thermal Conductivity Conductivité Thermique @)l Jua il
89 Boundary Conditions Conditions aux Limites dgaall b
90 Mathematical Formulation | Formulation Mathématique dpaly)dehia
91 New Nouveau L
92 Case Cas ZAEN
93 Numerical Methods Méthodes Numeériques Agnae
94 Finite Difference Différence Finie Baxaall (35 ,dll
95 Finite Volume Volume Fini 2aaall anal)
96 Computation_al Fluid Dynamique,d_es Fluides Al i gudl iladlin
Dynamics Numerique
97 Software Packages Logiciels Spécialisés daadall Gl il 2 5a
98 Engineering Applications | Applications en Ingénierie Agmdiy Dlaplat
99 | Simulating Complex Systems QLI Systemes Baixe dalail 3lSlae
Complexes
100 Chemical Reactions Réactions Chimiques AasS Cilelss
101 Reactor Design Conception de Réacteur Ole liall aranad
102 Separation Processes Procédés de Séparation Jaaidll dllec
103 | Mass Transfer Operations Operatlonl\s/l(;fié‘l;gansfert de Al Jos Sllee
104 Unit Operations Opérations Unitaires Bas sl Gllee
105 Energy Transfer Transfert d'Energie Al Jas
Shell and Tube Heat Echangeurs de Chaleur & | <l g 5 e da ) s &¥ale
106 <
Exchangers Coque et Tube D)
107 Distillation Columns Colonnes de Distillation bl 3aec]
108 |  Process Simulation Tools Outils de Simulation de illaall 3lSlas < g
Processus
109 Mass Balance Bilan de Matiére ALl ¢y )l 58
110 Energy Balance Bilan d'Energie Al o) 58
111 Exchanger Echangeur Jabe
112 Multicomponent Systems Systemes Multicomposants i sSall 3aania dalail
. . Conception et Analyse de . . .
113 | Process Design and Analysis P PIOCESSUS y Slleall Julat g aranad
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114 Equipment Sizing Dimensionnement des Clanall alaa¥) yaas

Equipements
115 Fluid Behavior Comportement des Fluides il sl &l gl
116 | Optimization Techniques Technigues d'Optimisation e Ry
117 Industrial Processes Processus Industriels delia dllee
118 Chemical Engineering Génie Chimique Al A
119 Petroleum Engineering Génie Pétrolier Al b A
120 Biochemical Engineering Génie Biochimique Ailia on dia
Simulation of Processes with | Simulation de Processus - .

121 Constraints avec Contraintes ot Sldenll 6l
122 Introduction Introduction dad2a
123 Constraint Contrainte =
124 Limitations Limitations 258
125 Restrictions Restrictions 258
126 Design Model Modele de Conception pranaill 73 5ai
127 Imposed Limits Limites Imposées 45 e 35
128 Complete Simulation Simulation Compléte 4l 3lSlas
129 Required Objectives Objectifs Requis 4 sllae Cilaal
130 Process Parameters Paramétres du Processus Al Cilales

. . Réglementations de A e e
131 Design Regulations e R ppanall Slaplats
132 Equality Constraint Contrainte d'Egalité Bl gl 8
133 Inequality Constraint Contrainte d'Inégalité oAyl a8
134 Optimization Optimisation S —
135 Economic Aspect Aspect Economique (gl caila
136 Data Collection Collecte de Données e
137 Validation Validation Gaail)
138 Examples of Siml_JIation Exemples de Sir_nulation 25l Cont Sl AL

under Constraints sous Contraintes )
139 Mixture Mélange e
140 Toluene Toluene sl s
141 Tetrahydrofuran Tétrahydrofurane Ol s s o) i
142 Distillation Column Colonne de Distillation bl 3 e
143 Mass Flow Rate Débit Massique SIS (385 Jaza
144 Temperature Température 3l A )
145 Pressure Pression Liia
146 Composition Composition QS
147 Purity Pureté ol&s
148 Aspen Hysys Aspen Hysys s
e . Spécifications de la oy
149 Column Specifications P Colonne 3 sanll Cildial 5
150 Reflux Ratio Ratio de Reflux 53 gall 4y
151 Distillate Rate Débit de Distillat nhadil) Jana
152 Optimization Optimisation s
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153 Maximize Profits Maximiser les Profits TV pilas
154 Prices Prix e
155 Revenue Revenu Jile
156 Cost Codt Ay
157 Net Output Power Puissance de Sortie Nette Al dgilall 3 8l
158 Polytropic Efficiency Efficacité Politrope A s i sl 3 S)
159 Compressor Compresseur Lela
160 Turbine Turbine GRS
161 Efficiency Ranges Plages d'Efficacité 3 Lesl) culdlas
162 Constraints Contraintes 258
163 Component Composant OsSe
164 Fluid Package Ensemble de fluides ) guall A 3
165 Thermodynamic Model Modele thermodynamique S~ Zigad
166 | Process Flow Diagram (PFD) Diagrammeqg flux og Dleall 3435 Jalade
processus

. . Modele d'opération N . .
167 Unit Operation Model unitaiF;e Bas g dglee 3 5ad
168 Reflux Ratio Rapport de reflux sale YY) A
169 Turbine Turbine OB
170 Compressor Compresseur belia
171 Efficiency Efficacité selaS
172 Polytropic Polytropique el g il 5 36 S
173 Net Work Travail net Sfhall Jaall
174 Mass Flow Rate Débit massique ALK (5835 Jaea
175 Temperature Température 3l all ds )
176 Pressure Pression Lzl
177 Mass Fraction Fraction massique sl 4ks
178 Purity Pureté elis
179 |  Simulation Environment Environnement de BlSlaall 43y

simulation
180 Model Setup Configuration du modeéle gasadl alac)
181 Simulation Run Exécution de la simulation BlSLaall Jials
182 Results Analysis Analyse des résultats il Jilas
183 | Optimization Parameters Parameétres d'optimisation Cpanl) G alaa
184 Close Fermer Gle
185 Objective Function Fonction objectif aagll Al
186 Solver Solveur (Il oty Pls
187 Convergence Convergence ol
188 Sensitivity Analysis Analyse de sensibilité Auluad) Jalas
189 Aspen Plus Aspen Plus oy Gl
. S Spécifications de Al s
190 Design Specifications conception pranaill Cliial 5o
191 References Références &) e
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