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LES PLANS DE MAINTENANCE PREVENTIVE 

1/ Les travaux de maintenance préventive systématique 

Ce sont des opérations dont les modalités d’exécution sont fixées à l’avance et qui sont exécutées 
à des moments prévus à l’avance : 
- à périodicité calendaire prévue, 
- à nombre prédéterminé d’heures de fonctionnement, 
- à nombre fixe de kilomètres, 
- à nombre évalué de manœuvres ou de pièces fabriquées. 

L’établissement d’un plan de maintenance préventive systématique permet une programmation 

facile des travaux (essentiellement lorsqu’il s’agit de périodicité calendaire). 

Les actions préventives systématiques comprennent : 
- le nettoyage, 
- la lubrification, 
- les inspections ou activités de surveillance du fonctionnement des équipements, 
- les contrôles ou vérification de la conformité à des données pré-établies, 
- les visites ou opérations de maintenance préventive consistant en un examen détaillé et 
prédéterminé de tout (visite générale) ou partie (visite limitée) d’un équipement et pouvant 
impliquer des réglages, des échanges d’éléments consommables, 
- les remplacements de pièces ou échange standard. 

2/ Plan de maintenance préventive systématique : 
La mise en oeuvre d’un plan de maintenance préventive systématique comporte les étapes 

suivantes : 

 PREPARER : 
- connaître les équipements, 
- analyser les actions préventives systématiques, 
- établir les fiches de visite, 
- élaborer le programme de maintenance préventive 
(Ces documents sont préparés par les techniciens du service maintenance) 

 EXECUTER : 
- lancer l’opération préventive 
- réaliser l’intervention préventive 
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Processus de préparation du plan de maintenance préventive systématique 
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Analyser les actions préventives à mener systématiquement 

Pour effectuer cette analyse, le technicien a recours à une fiche d’analyse similaire à 

celle présentée pages suivantes. 

Il décompose l’équipement en organes ou composants qu’il examine successivement 

tant au point de vue des origines des pannes susceptibles de se produire (ou s’étant 

produites) que des symptômes annonciateurs. Cet examen se fait au vu de la 

documentation technique. 

Il se rend ensuite sur place successivement auprès de chaque machine (de la famille 

analysée) pour noter : 

- la liste des opérations à faire, 

- les points à surveiller, 

- les questions auxquelles le visiteur doit répondre, 

- la fréquence envisagée. 

Pour ne rien oublier, il prend les organes ou composants un à un et peut utiliser une liste 

des opérations clés identiques à celle présentée pages suivantes. Il relève en même 

temps les outillages ou pièces nécessaires. 

Il complète alors la fiche d’analyse en indiquant : 

- les conditions d’exécution de l’opération (en marche ou à l’arrêt), 

- le corps de métier impliqué, 

- le temps moyen d’opération par organe ou composant avec l’indication de 

variabilité (V) selon la machine ou l’équipement concerné. 

Une fois ces deux documents établis, ils sont présentés successivement aux 

contremaîtres et ouvriers concernés pour évaluation et accord. A cette occasion, et en 

fonction des coûts engendrés, les fréquences sont ajustées 

Etablir les fiches de visite (ou de tournée) 

Nous distinguerons deux types de visite : 

-les visites courtes et fréquentes sans outillage particulier seront généralement 

intégrées dans des tournées de visite. Une fiche de tournée sera établie, 

éventuellement intégrée dans un guide. Le temps de déplacement prime sur celui 

d’exécution, (recherche d’optimisation du parcours du visiteur). 

-les visites longues et espacées feront l’objet d’une fiche par point d’intervention et 

par périodicité. Le visiteur aura l’initiative du parcours en fonction de la nature des 

visites à faire, (recherche d’optimisation de la fréquence des visites). 

La fiche de visite, canevas guide ou check-list des opérations à faire se justifie pour 

plusieurs raisons : 

-elle permet de guider le visiteur dans les opérations qu’il a à exécuter et d’éviter 

les oublis. 

-elle assure une certaine homogénéité d’une visite à l’autre, d’un visiteur à l’autre. 

-elle facilite le rapprochement des actions préventives aux dysfonctionnements 

relevés sur la fiche historique. 



4 
 

 



5 
 

 


