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D O M A I N E  S C I E N C E S  E T T E C H N O L O G I E 

Module   

 Les métiers en Sciences et Technologie 2
 

Filière Génie Mécanique et Métallurgie 

1. Définitions  

1.1. La Mécanique :  

La mécanique est la science qui s'intéresse à l'étude des forces et du mouvement pour tous les états de la matière (les solides, les 

liquides ou les gaz).  

1.2. Le Génie Mécanique :  

Le génie mécanique est une branche de l'INGÉNIERIE désignant l'ensemble des connaissances liées à la mécanique, au sens 

physique (sciences des mouvements) et au sens technique (étude des mécanismes). Ce champ de connaissances va de la conception 

d'un produit mécanique au recyclage de ce dernier en passant par la fabrication, la maintenance, etc.  

2. Naissance et évolution de l’industrie mécanique  

Le génie mécanique est né au moment de la révolution industrielle allant de la fin du 18ème siècle au début du 20ème  siècle. Cette 

révolution est marquée par le passage d'un système de production artisanale à un système de production industrielle avec 

l’utilisation de machines à système mécanisé. Elle a commencé avec un avec l’ingénieur écossais James Watt qui s’est demandé 

comment transformer l’énergie de la chaleur en énergie mécanique. C’est ainsi qu’il a inventé sa Machine à vapeur. Cette mach ine 

a été utilisée comme moteur pour actionner des machines (en particulier dans l'industrie textile, la métallurgie, le transport et 

l’agriculture).  

3. Progrès de la mécanique  

L’évolution de la technologie de commande et de contrôle, et des méthodes de conception a mené à des améliorations constantes 

de tous les types de machines. Ces dernières sont devenues plus efficaces, plus rapides, plus précises, plus économiques et 

davantage capables d'effectuer plusieurs fonctions. La croissance des usages industriels des ordinateurs a aussi accéléré cette 

évolution. Aujourd'hui, le génie mécanique est sur le point de vivre une autre révolution, due, cette fois, à l'apparition de dispositifs 

microélectroniques bon marché et fiables, en particulier celui de capteurs de divers types et de microprocesseurs. 

4. Domaines de la mécanique 

La mécanique est présente dans tous les secteurs de l’industrie : 

- Production et maintenance des équipements industriels ; 

- Production, transport et transformation de l’énergie ;  

- Transformation des métaux ; 

- Industrie automobile ; 

- Engins de travaux publics ; 

- Industrie militaire ; 

- Industrie navale ; 

- Aéronautique, aérospatiale ….etc. 



2 
 

5. Les spécialités de l’Ingénieur en Génie Mécanique  

Les trois grandes spécialités offertes à l’ingénieur en Génie Mécanique sont : 

1. La construction mécanique (conception - BE) ; 

2. La fabrication mécanique (BM) ; 

3. Génie thermique ou énergétique 

6. Métiers de l'industrie mécanique:  

Automobile, aéronautique, agroalimentaire, médical... tous ces secteurs font appel à des experts en mécanique. Maîtrisant les 

techniques traditionnelles comme les technologies de pointe, des ingénieurs, des techniciens et des opérateurs qualifiés assurent la 

conception, la production et la vente des machines.  

 

7. Métiers de la métallurgie et de la plasturgie :  

7.1. La Métallurgie : 

a. Définition :  

La métallurgie est la science des matériaux qui s’intéresse aux métaux et leurs alliages. Elle étudie leurs élaborations, leurs 

propriétés et leurs traitements.  

b. Les métiers de la métallurgie :  

Les grands secteurs d'emplois de la métallurgie sont:  

• La fonderie (Techniques de moulage) ;  

• La forge (travail des métaux à chaud) ;  

• La chaudronnerie (travail des métaux à froid). 

c. Les spécialités de la métallurgie : 

L'industrie de la métallurgie s'est organisée en trois spécialités principales :  

• La production de la fonte, d'acier et des alliages ferreux (sidérurgie) ;  

• La production des métaux non ferreux et non précieux ;  

• La production des métaux précieux (Or, argent, etc…). 

d. Les procédés de mise en forme dans le domaine de la métallurgie : 

1. La fonderie (moulage) : Le moulage est un procédé de mise en forme qui consiste à couler une matière dans un moule 

creux pour l'obtention d'un objet après solidification. 

2. Le laminage: Le laminage est un procédé de mise en forme qui consiste à réduire l’épaisseur d’une grosse plaque (chaude ou 

froide) en la faisant passer entre deux cylindres tournants et en exerçant une pression de travail suffisante. 

3. L’extrusion : L'extrusion est un procédé de fabrication thermomécanique qui consiste à presser un matériau préalablement 

chauffé à travers une filière ayant la section de la pièce à obtenir. On forme en continu un produit long (tube, tuyau, profilé, fibre 

textile) et plat (plaque, feuille, film) 

:7.2. La Plasturgie  

a. Définition :  

La plasturgie est l’industrie qui est spécialisée dans la conception et la fabrication des produits en matière plastique 

b. Classification des matières plastiques :  

Les plastiques sont classés en trois grandes catégories:  
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1. Les thermoplastiques : Les thermoplastiques sont des plastiques qui se ramollissent sous l'effet de la chaleur. Ils deviennent 

souples, malléables et durcissent à nouveau quand on les refroidit. Comme cette transformation est réversible, ces matériaux 

conservent leurs propriétés et ils sont facilement recyclables. Leurs polymères de base sont constitués par des macromolécules 

linéaires, reliées par des liaisons faibles qui peuvent être rompues sous l’effet de la chaleur ou de fortes contraintes. Elles peuvent 

alors glisser les unes par rapport aux autres pour prendre une forme différente et quand la matière refroidit, les liaisons se 

reforment et les thermoplastiques gardent leur nouvelle forme. Ils sont utilisés pour la fabrication des bouteilles, emballages 

plastiques, films, sachets, sacs poubelle, tubes de crème cosmétique, flacons, tapis, moquettes, bacs à douche, pare-chocs, tableaux 

de bord,…etc. 

2. Les thermodurcissables : Les thermodurcissables sont des plastiques qui prennent une forme définitive au premier 

refroidissement. La réversibilité de forme est impossible car ils ne se ramollissent plus une fois moulés. Sous de trop fortes 

températures, ils se dégradent et brûlent (carbonisation). Les molécules de ces polymères sont organisées en de longues chaînes 

dans lesquelles un grand nombre de liaisons chimiques solides et tridimensionnelles ne peuvent pas être rompues et se renforcent 

quand le plastique est chauffé. La matière thermodurcissable garde toujours sa forme en raison de ces liaisons croisées et des 

pontages très résistants qui empêchent tout glissement entre les chaînes. Ils sont souvent utilisés dans les installations électriques en 

raison de leur résistance mécanique et chimique même à haute température. 

3. les élastomères : Les élastomères sont des matières plastiques qui se déforment élastiquement à la traction ou à la compression 

mais tendent à reprendre leur forme initiale dès que les contraintes cessent. Ils supportent de très grandes déformations avant 

rupture. Les élastomères sont employés dans la fabrication des coussins, de certains isolants, des semelles de chaussures, des 

pneus, dispositifs antivibratoires, de joints…etc 

c. Les métiers de la plasturgie :  

De la conception à la production, l’industrie de la plasturgie offre une grande diversité de métiers dans de nombreux secteurs …. 

 

 

Filière Génie Civil  

1 Définition du béton Le béton est un mélange d’un liant et de granulats. Au sens où nous le définissons aujourd’hui, le « 

béton ciment » est un mélange de ciment et de granulats.  

2. Matériaux de construction 

 2.1 Classification des matériaux de construction Dans la construction, les matériaux sont classés selon le domaine 

d’emploi et selon leurs propriétés principales (Résistance, compacité,..) comme suit : 

 a. Les matériaux de construction(ou de résistance): Les matériaux de construction sont des matériaux qui ont la propriété de 

résister contre des sollicitations (forces) importantes (poids propre, surcharge, séisme, chaleur, ..). Les principaux matériaux de 

construction sont :  

- Pierres ; 

- Terres cuites (briques) ; 

- Bois ; 

- Béton ; 

- Métaux 

b. Les matériaux de protection  

Les matériaux de protection sont les matériaux qui ont la propriété d'enrober et protéger les matériaux de construction. Les 

principaux matériaux de protection sont :  
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- Enduits ; 

- Peintures ; 

- Bitumes, etc. 

3. Les principales options de la filière Génie civil  

La filière du génie civil regroupe deux principales options : 

            – Bâtiments 

            – Travaux public et aménagements. 

4. Domaines d’activités : Bureaux d’Etudes techniques 

- Entreprises de réalisation  

- Laboratoire de sol, de construction et de contrôle 

- Etablissements à caractère technique 

- Hydraulique 

- Travaux Publics  

- Mécanique 

 

Filière Hydraulique 

1. Définition 

 « Hydraulique » a pour racine le mot grec « HUDOR » (eau) : qui est déplacé par l’eau, qui utilise l’eau ou tout autre liquide 

quelconque pour son fonctionnement.  

2. Domaines d’application de l’Hydraulique  

    • Engins de travaux publics : pelleteuse, niveleuse, bulldozer, chargeuse,… 

    • Machine-outil * 

    • Machines agricoles : benne basculante, tracteur, moissonneuse batteuse,… 

    • Manutention : chariot élévateur, monte-charge,… 

    • Barrage hydraulique, 

    • Réseaux d’assainissement,  

    • Alimentation en eau potable. 

  

Filière architecture et urbanisme  

1. Définitions  

  1. Architecture 

        L’architecture est l’art de concevoir, de combiner et de disposer - par les techniques appropriées, des éléments pleins ou vides, 

fixes ou mobiles, opaques ou transparents, destinés à constituer les volumes protecteurs qui mettent l’homme, dans les divers 

aspects de sa vie, à l’abri de toutes les nuisances naturelles et artificielles. C’est l’art de concevoir et de construire des édifices.  

   2. Urbanisation et urbanisme  

      *a- L'urbanisation est l'action d’urbaniser, c'est-à-dire de favoriser, de promouvoir le développement des villes par la 

transformation de l'espace rural en espace urbain. 
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       *b-L'urbanisme est l’ensemble des sciences, des techniques et des arts relatifs à l’organisation et à l’aménagement des 

espaces urbains, en vue d’assurer le bien-être de l’homme et d’améliorer les rapports sociaux en préservant l’environnement. 

II. Métiers d’architecte  

L’architecte peut intervenir dans différents domaines :  

- La conception et la réalisation de bâtiments ; 

- La gestion et le suivi de chantiers;  

- La transformation de bâtiments ; 

- La sécurité des constructions ;  

- La décoration intérieure ou extérieure d’un bâtiment ; 

- La conception et l’aménagement d’espaces publics ; 

- L’enseignement et la recherche ;  

- L’assistance à la maîtrise d’ouvrage privée ;  

- Architecte paysagiste 

- L’architecture navale 

 Débouchés de fonction    

-       La fonction publique ; 

-       Les entreprises de bâtiment et travaux publics ;  

-       Les agences privées d'architectes ; 

-       Les sociétés d’aménagement ;  

-       Enseignement et recherche 

III. Métiers de l’Urbaniste 

 L’urbaniste est un professionnel de l’aménagement du territoire et de l’aménagement urbain dont l’action s’appuie sur une 

approche multidisciplinaire. Il travaille au sein d’organismes publics, d’entreprises privées ou d’organismes à but non lucratif dans 

les principaux champs d’activités suivants :  

 aménagement du territoire;  

 aménagement récréotouristique et culturel;  

 environnement et développement durable; 

  habitation et cadre de vie;  

 ressources naturelles et énergie;  

 transports et déplacements; 

  urbanisme municipal. 

  Débouchés de fonction  

 Fonction publique ;  

 Collectivités locales ;  

 Les directions de wilaya pour l'Equipement 

 les bureaux d'étude ;  

 les cabinets d'architecture…. 
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 وانتعذيٍ انًيكاَيكية انهُذسةشعبة 

 

  تعاريف .1

 انًيكاَيك : 1.1

 .ٌغ١ّغ ؽبلاد اٌّبدح )اٌّٛاد اٌظٍجخ أٚ اٌغبئٍخ أٚ اٌغبصاد( ٚاٌؾشوخػٍُ ا١ٌّىب١ٔىب ٘ٛ اٌؼٍُ اٌزٞ ٠ٙزُ ثذساعخ اٌمٜٛ 

 انهُذسة انًيكاَيكية : 1.1

اٌف١ض٠بئٟ )ػٍُ اٌؾشوبد( ِٚٓ إٌبؽ١خ  ثبٌّؼٕٝاٌّؼبسف اٌّزؼٍمخ ثب١ٌّىب١ٔىب ، إٌٙذعخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ٟ٘ فشع ِٓ فشٚع إٌٙذعخ رؾذد ِغّٛػخ 

 .٠زشاٚػ ٘زا اٌّغبي اٌّؼشفٟ اثزذاء ِٓ رظ١ُّ ِٕزظ ١ِىب١ٔىٟ إٌٝ إػبدح رذ٠ٚشٖ ، ثّب فٟ رٌه اٌزظ١ٕغ ٚاٌظ١بٔخ ..اٌخ اٌزم١ٕخ )دساعخ ا١ٌ٢بد(.

 . اَطلاقة وتطىر انصُاعة انًيكاَيكية1

ٌذد اٌٙ رز١ّض ٘زٖ اٌضٛسح ثبلأزمبي ِٓ ٔظبَ  .ٕذعخ ا١ٌّىب١ٔى١خ فٟ ٚلذ اٌضٛسح اٌظٕبػ١خ ِٓ ٔٙب٠خ اٌمشْ اٌضبِٓ ػشش إٌٝ ثذا٠خ اٌمشْ اٌؼشش٠ُٓٚ

ثذأ الأِش ِغ إٌّٙذط الاعىزٍٕذٞ ع١ّظ ٚاد اٌزٞ رغبءي ػٓ و١ف١خ . الإٔزبط اٌؾشفٟ إٌٝ ٔظبَ الإٔزبط اٌظٕبػٟ ثبعزخذاَ آلاد إٌظبَ ا٢ٌٟ

رُ اعزخذاَ ٘زٖ ا٢ٌخ وّؾشن ٌم١بدح ا٢لاد  .ِؾشن اٌجخبس اٌخبص ثٗ عبخزشاث لبَاٌطش٠مخ  ، ٚثٙزٖؾ٠ًٛ اٌطبلخ ِٓ اٌؾشاسح إٌٝ طبلخ ١ِىب١ٔى١خر

 (.)خبطخ فٟ طٕبػخ إٌغ١ظ ٚاٌّؼبدْ ٚإٌمً ٚاٌضساػخ

 انتقذو في انًيكاَيك. 3

أطجؾذ ٘زٖ الأخ١شح أوضش وفبءح  .١ُ إٌٝ رؾغ١ٕبد ِغزّشح فٟ ع١ّغ أٔٛاع ا٢لادأدد اٌزطٛساد فٟ رم١ٕبد اٌم١بدح ٚاٌزؾىُ ٚأعب١ٌت اٌزظّ

ش٠غ ٚأعشع ٚأوضش دلخ ٚأوضش الزظبدا ٚأوضش لذسح ػٍٝ أداء اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌٛظبئف. وّب أدٜ ّٔٛ الاعزخذاِبد اٌظٕبػ١خ لأعٙضح اٌىّج١ٛرش إٌٝ رغ

 الالزظبد٠خذ صٛسح أخشٜ ، ٘زٖ اٌّشح ثغجت ظٙٛس الأعٙضح الإٌىزش١ٔٚخ اٌذل١مخ ٘زا اٌزطٛس. ا١ٌَٛ ، إٌٙذعخ ا١ٌّىب١ٔى١خ ػٍٝ ٚشه أْ رشٙ

  .ٚاٌّٛصٛلخ ، ٚلا ع١ّب أعٙضح الاعزشؼبس ِٓ ِخزٍف الأٔٛاع ٚاٌّؼبٌغبد اٌذل١مخ
 

 يجالات انًيكاَيك .4

طٕبػخ  -؛ رؾ٠ًٛ اٌّؼبدْ -ٚرؾ٠ًٛ اٌطبلخ ؛  إٔزبط ٚٔمً - ؛إٔزبط ٚط١بٔخ اٌّؼذاد اٌظٕبػ١خ -ا١ٌّىب١ٔىب ِٛعٛدح فٟ ع١ّغ لطبػبد اٌظٕبػخ : 

 .ػٍُ اٌط١شاْ ٚاٌفضبء ... إٌخ -؛ اٌظٕبػخ اٌجؾش٠خ -؛ اٌظٕبػخ اٌؼغىش٠خ -؛ آلاد الأشغبي اٌؼبِخ -؛ اٌغ١بساد 

 اختصاصات انًهُذس انًيكاَيكي .5

 :اٌزخظظبد اٌشئ١غ١خ اٌضلاصخ اٌّمذِخ ٌٍّٕٙذط ا١ٌّىب١ٔىٟ ٟ٘

  اٌطبل٠ٛخإٌٙذعخ اٌؾشاس٠خ أٚ . 3 ؛ اٌزظ١ٕغ ا١ٌّىب١ٔىٟ .2 ؛(ىب١ٔىٟ )اٌزظ١ُّاٌجٕبء ا١ٌّاٚ إٔشبء. 1

 :في انصُاعة انًيكاَيكية انًهٍ .6

٠ضّٓ إرمبْ اٌزم١ٕبد اٌزم١ٍذ٠خ ِضً ؽ١ش . ١ّىب١ٔهفٟ اٌاٌغ١بساد ٚاٌط١شاْ ٚالأغز٠خ اٌضساػ١خ ٚاٌطج١خ ... وً ٘زٖ اٌمطبػبد رغزؼ١ٓ ثخجشاء 

 .ٍّٕٙذع١ٓ ٚاٌف١١ٕٓ ٚاٌّشغ١ٍٓ اٌّٙشح رظ١ُّ ا٢لاد ٚإٔزبعٙب ٚث١ؼٙبٌذِخ اٌّزم اٌزىٌٕٛٛع١بد

 

 (صُاعة انهذائٍ) وانبلاستيك انًهٍ في صُاعة انًعادٌ .7

  :انًعادٌ ُاعةصيهٍ . 1.7

 .ػٍُ اٌّؼبدْ ٘ٛ ػٍُ اٌّٛاد اٌزٞ ٠ٙزُ ثبٌّؼبدْ ٚعجبئىٙب. ٠ٚذسط رؾض١شارُٙ ٚخظبئظُٙ ٚطشق ػلاعبرُٙ  :تعريف -

 :يهٍ انتعذيٍ -

اٌّؼبدْ فٟ دسعبد  َخذاعزااٌظ١بغخ/اٌؾذادح ) • ؛ اٌّغجه/اٌّظٙش )رم١ٕبد اٌظت( • :اٌمطبػبد اٌشئ١غ١خ ٌٍزٛظ١ف فٟ ػٍُ اٌّؼبدْ ٟ٘ 

 (.حثبسد ؽشاسح سعخد ٟفاٌّؼبدْ  َخذاعزا) رظ١ٕغ )ٕ٘ذعخ إٔزبط( •  ؛ ؽشاسح ػب١ٌخ(

 :تخصصات عهى انًعادٌ -

إٔزبط   • ؛ (طٕبػخ اٌؾذ٠ذ ٚاٌظٍتإٔزبط اٌؾذ٠ذ اٌض٘ش ٚاٌظٍت ٚاٌغجبئه اٌؾذ٠ذ٠خ ) • :خظظبد سئ١غ١خ٠زُ رٕظ١ُ طٕبػخ اٌّؼبدْ فٟ صلاصخ ر  

 .(إٔزبط اٌّؼبدْ إٌف١غخ )ر٘ت ، فضخ ، إٌخ •  ؛اٌّؼبدْ غ١ش اٌؾذ٠ذ٠خ ٚغ١ش اٌض١ّٕخ

 :عًهيات انتشكيم في يجال عهى انًعادٌ -

 .غجه )لٌٛجخ(: اٌمٌٛجخ ٟ٘ ػ١ٍّخ رشى١ً رزىْٛ ِٓ طت ِبدح فٟ لبٌت ِغٛف ٌٍؾظٛي ػٍٝ عغُ ثؼذ اٌزظٍتٌا .1

ٚرؼزّذ فىشرٙب ػٍٝ رّش٠ش اٌّؼذْ ػٍٝ اٌجبسد أٚ اٌغبخٓ ػجش أعغبَ ٟ٘ ػ١ٍّخ طٕبػ١خ رؼزجش إؽذٜ طشق رشى١ً اٌّؼبدْ. اٌذسفٍخ: . 2

  اٌظفبئؼ أٚ لطش اٌمضجبْ. عّهأعطٛا١ٔخ صم١ٍخ ٚراد طلادح ػب١ٌخ )رغّٝ اٌذساف١ً( ٚرٌه ثٙذف رم١ًٍ 

ضغظ اٌّبدح اٌّؼذ١ٔخ ، ؽ١ش ٠زُ بثٙخِزش أشىبي ِمطؼ١خ غب٠خ فٟ اٌزؼم١ذ لإٔزبطٌٍّؼذْ رغزخذَ  ؽشاس٠خ ١ِىب١ٔى١خ ٟٚ٘ ػ١ٍّخ رشى١ًاٌجضك: . 3

 أٚ اٌجلاعز١ى١خ خلاي فٛ٘خ اٌجضك )إعطّجخ( ٌٙب ٔفظ اٌشىً اٌّمطؼٟ اٌّطٍٛة. 
 

 (انهذائٍ) انبلاستيكصُاعة . 1.7

 .اٌجلاعز١هِٛاد ِٓ  إٌّزغبدٚرظ١ٕغ  رظ١ُِّؼبٌغخ اٌجلاعز١ه ٟ٘ طٕبػخ ِزخظظخ فٟ   :تعريف

 :تصُيف انهذائٍ

 :٠زُ رظ١ٕف اٌجلاعز١ه إٌٝ صلاس فئبد سئ١غ١خ



7 
 

نظرًا لأن  .نة وتتصلب مرة أخرى عند تبرٌدهاتصبح لٌنة ومر .اللدائن الحرارٌة هً مواد بلاستٌكٌة تلٌن تحت تأثٌر الحرارة اللدائن الحرارية: .1

تتكون بولٌمراتها الأساسٌة من جزٌئات خطٌة كبٌرة  ة.ائصها وٌمكن إعادة تدوٌرها بسهولهذا التحول قابل للعكس ، فإن هذه المواد تحتفظ بخص

ك الانزلاق بالنسبة لبعضهم البعض لاتخاذ شكل ٌمكنهم بعد ذل .متصلة بواسطة روابط ضعٌفة ٌمكن كسرها تحت تأثٌر الحرارة أو الإجهاد القوي

تستخدم فً صناعة الزجاجات ، العبوات  .مختلف وعندما تبرد المادة ، ٌتم إصلاح الروابط وتحافظ اللدائن الحرارٌة على شكلها الجدٌد

  .، لوحات القٌادة ، ... إلخ، الزجاجات البلاستٌكٌة ، الأفلام ، الأكٌاس ، أكٌاس القمامة ، أنابٌب 

هو مصطلح خاص بنوعٌة خاصة من البولٌمرات التً ٌحدث لها تصلب، عن طرٌق الطاقة لتنتقل   : رارة )صلب بالحرارة(اللدائن الصلبة بالح .2

ق أو عن طرٌ ،درجة مئوٌة(, أو عن طرٌق تفاعل  022وقد تكون هذه الطاقة فً شكل حرارة )غالبا أكبر من  لحالة أصلب من حالتها الأولى.

بالحرارة غالبا ما تكون سائلة أو قابلة للطرق قبل عملٌة التصلب، ومصممة بحٌث تأخذ الشكل المراد لها بعد  ةالتعرض للإشعاع. المواد الصلب

ٌمكن لراتٌنجات البولٌمرات أن تتحول إلى لدائن أو مطاط عن طرٌق عملٌة التشابك. كما ٌتم استخدام  التصلب، كما تستخدم أٌضا كلواصق.

المواد الصلبة بالحرارة  الحرارة للحصول على تفرع ثلاثً صلب الأبعاد من السلاسل الجزٌئٌة. ولا تذوب المواد الصلبة بالحرارة بعد تصلبها.

 إعادةالعالٌة. ومن الصعب عمل  ةالحرارت رجادغالبا ما تكون أصلب من المواد اللدنة بالحرارة. كما أنها أفضل عند التعامل مع تطبٌقات 

 مثل المواد اللدنة بالحرارة، والتً ٌمكن أن تذوب وٌعاد تشكٌلها مرة أخرى. لهاتشغٌل 

 ٌثح .التً تتشوه بشكل مرن تحت تأثٌر الجر أو الانضغاط ولكنها تمٌل إلى استئناف شكلها الأولً بمجرد توقف الضغوطاللدائن  :بوليمر مرن .3

تُستخدم اللدائن المرنة فً صناعة الوسائد ، وبعض العوازل ، ونعال الأحذٌة ، والإطارات ، وأجهزة  و .تشوهات كبٌرة جدًا قبل التمزق تحملت

 .منع الاهتزاز ، وموانع التسرب ، إلخ

 .ِغّٛػخ ِزٕٛػخ ِٓ اٌؾشف فٟ اٌؼذ٠ذ ِٓ اٌمطبػبدِٓ اٌزظ١ُّ إٌٝ الإٔزبط ، رمذَ طٕبػخ اٌجلاعز١ه   :صُاعة انبلاستيك -

  

  انهُذسة انًذَية  بةعش

. رؼذ اٌخشعبٔخ ِٓ أُ٘ ِٛاد اٌخَشَعَبَٔخ أٚ اٌجبطْٛ ٟ٘ ِبدح رزىْٛ ِٓ الاعّٕذ ٚاٌشًِ ٚاٌّبء ِغ إضبفخ ٔٛع ِٓ اٌشوبَ : تعريف انخرساَة. 1

 .ثبٌؾذ٠ذ ٌزظجؼ خشعبٔخ ِغٍؾخاٌجٕبء فٟ اٌؼظش اٌؾذ٠ش خظٛطبً ِغ رذػ١ّٙب 

 يىاد انبُاء. 1

 تصُيف يىاد انبُاء .1.1

 :رظٕف اٌّٛاد ؽغت ِغبي الاعزخذاَ ٚؽغت خظبئظٙب اٌشئ١غ١خ )اٌمٛح ، الأضغبط ، ..( ػٍٝ إٌؾٛ اٌزبٌٟ 

 (ِٛاد اٌجٕبء ٟ٘ ِٛاد ٌٙب خبط١خ ِمبِٚخ اٌضغٛط )اٌمٜٛ( اٌىج١شح )اٌٛصْ ، اٌؾٌّٛخ اٌضائذح ، اٌضلاصي ، اٌؾشاسح يىاد انبُاء )أو انًقاوية(: -

 ْاٌّؼبد - ؛أعّٕذ  - ؛خشت  - ؛اٌط١ٓ )اٌطٛة(  -؛ اٌؾغبسح - :ِٛاد اٌجٕبء اٌشئ١غ١خ ٟ٘ .، إٌخ

 - ؛ٌٛؽبد - .طلاءاد - :اٌّٛاد اٌٛال١خ اٌشئ١غ١خ ٟ٘ .اٌّٛاد اٌٛال١خ ٟ٘ ِٛاد ٌٙب خبط١خ طلاء ٚؽّب٠خ ِٛاد اٌجٕبء :انحًاية() ةيىاد واقي -

 .إٌخ ..أعفٍذاٌج١ز١ِٛٓ ، 

 

 انخيارات انرئيسية نقطاع انهُذسة انًذَية. 3

  .الاشغبي اٌؼ١ِّٛخ ٚاٌز١ٙئخ - (رش١١ذ) داٌجٕب٠ب - :٠غّغ لطبع إٌٙذعخ اٌّذ١ٔخ ث١ٓ خ١بس٠ٓ سئ١غ١١ٓ 

أشغبي  – اٌشٞ – ِؤعغبد  راد طبثغ رمٕٟ – اٌزشثخ ٚاٌجٕبء ٚاٌزؾىُ ِخبثش – اٌّشبس٠غ الأشبئ١خ – ِىبرت اٌزظ١ُّ اٌفٕٟيجالات انُشاط:  .4

 ١ِىب١ٔه – ػ١ِّٛخ

 

(هيذرونيك) ريـــان عبةش  

 فانتعري .1

ِٓ ػٍَٛ  ئً أٚ ؽشو١بد اٌغٛائًٛاأٚ ػٍُ ؽشوخ اٌغ (اٌشٞ) ا١ٌٙذس١ٌٚىب٠ٚؼزجش  ،اٌّبء() "HUDOR" ٠ٛٔبٟٔ ٓ اطًِوٍّخ "١٘ذس١ٌٚىٟ"  

اٌمٜٛ اٌّطجمخ ػٍٝ اٌغٛائً، ٠ٚؼزجش ا١ٌّىب١ٔه اٌزٞ ٠شوض ػٍٝ خٛاص اٌغٛائً اٌمبػذح  ٚ رذسط اٌخٛاص ا١ٌّىب١ٔى١خ ٌٍغٛائًإٌٙذعخ اٌزٟ 

 .الأعبع١خ ٌٕظش٠بد ػٍُ اٌغٛائً اٌّزؾشوخ

٠شرجظ  رغزخذَ لٛح اٌغبرث١خ ثشىً ٚاعغ فٟ ٘زا اٌزخظض ثبػزجبس٘ب اٌمٛح اٌذافؼخ ٌؾشوخ اٌغٛائً، وّب ١شؽثزذفك ٚٔمً اٌغٛائً، إٌٙذعخ رؼٕٝ 

 ، ٚرخظض إٌٙذعخ اٌظؾ١خ ٚاٌج١ئ١خ.ب ثزظ١ُّ اٌغغٛس ٚاٌغذٚد ٚاٌمٕٛادب ٚص١م٘زا اٌزخظض اسرجبطً 

 

 :ٟ ػٍَٛ اٌغٛائً اٌّزؾشوخ اٌىض١ش ِٓ اٌّغبلاد ٚاٌّفب١ُ٘ إٌٙذع١خ ِضًرغط :(انري) انهيذرونيكيجالات تطبيق . 1

  – ،رظ١ُّ اٌغذٚد  –ا٢لاد اٌضساػ١خ: للاثخ ، عشاس ، ؽظبدح ، إٌخ  – ،ِبو١ٕبد الأشغبي اٌؼبِخ: ؽفبسح ، ِّٙذح اٌطشق ، عشافخ ، ِؾًّ 

ؽغبثبد  –اٌمٜٛ اٌّبئ١خ  – اٌؼٕفبد )اٌزٛسث١ٕبد( –اٌّضخبد  –اٌزذفك فٟ الأبث١ت  – ،الإِذاد ث١ّبٖ اٌششة  – ،شجىبد اٌظشف اٌظؾٟ

 عٍٛن ٚرأوً اٌّغبسٞ إٌٙش٠خ.  –ل١بط اٌزذفك   –د٠ٕب١ِىب اٌغٛائً 
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 انهُذسة انًعًارية و انعًراٌ

 فتعاري. 1

 انًعًارية . 1.1

،  أٚ غ١ش شفبفخ شفبفخػٓ طش٠ك اٌزم١ٕبد إٌّبعجخ ، ػٕبطش طٍجخ أٚ فبسغخ ، صبثزخ أٚ ِزؾشوخ ،  -رشر١ت عّغ ٟٚ٘ فٓ اٌزظ١ُّ ٚ اٌّؼّبس٠خ

إٔٗ فٓ  .اططٕبػ١خٚٙذف إٌٝ رى٠ٛٓ الأؽغبَ اٌٛال١خ اٌزٟ رضغ الإٔغبْ ، فٟ ِخزٍف عٛأت ؽ١برٗ ، ِؾ١ّبً ِٓ اٌغ١ّغ ِضب٠مبد طج١ؼ١خ ٠

  .رظ١ُّ ٚرش١١ذ اٌّجبٟٔ

 حضري انتخطيظ ان. 1.1

، أٞ ٌظبٌؼ ٚرؼض٠ض ر١ّٕخ اٌّذْ ِٓ خلاي رؾ٠ًٛ اٌفضبء اٌش٠فٟ إٌٝ اٌزؾٛي اٌغىبٟٔ ِٓ إٌّبطك اٌش٠ف١خ إٌٝ اٌؾضش٠خفؼً ٘ٛ  انتحضر -أ *

 .اٌفضبء اٌؾضشٞ

١ُ ٚر١ّٕخ اٌّغبؽبد اٌؾضش٠خ ثٙذف ضّبْ سفب١٘خ ٘ٛ ِغّٛػخ اٌؼٍَٛ ٚاٌزم١ٕبد ٚاٌفْٕٛ اٌّزؼٍمخ ثزٕظ انعًراَيانحضري / انتخطيظ  -ب * 

 .الإٔغبْ ٚرؾغ١ٓ اٌؼلالبد الاعزّبػ١خ ِغ اٌؾفبظ ػٍٝ اٌج١ئخ

 

 ةيهٍ انًعًاري .1

علاِخ   – .رؾ٠ًٛ اٌّجبٟٔ  – .اٌجٕبء إداسح ِٚشالجخ ِٛالغ  – .رظ١ُّ ٚرش١١ذ اٌّجبٟٔ  :اٌزذخً فٟ ِغبلاد ِخزٍفخاٌّؼّبسٞ ٠ّىٓ ٌٍّٕٙذط 

  – .اٌّغبػذح فٟ إداسح اٌّشبس٠غ اٌخبطخ  – .رظ١ُّ ٚرط٠ٛش الأِبوٓ اٌؼبِخ  – .اٌذاخ١ٍخ أٚ اٌخبسع١خ ٌٍّجٕٝ (١ُّزظاٌ) اٌضخشفخ  – .اٌجٕبء

 .خإٌٙذعخ اٌّؼّبس٠خ اٌجؾش٠  – .خِٕٙذط إٌّبظش اٌطج١ؼ١

رضطٍغ  ِؤعغبد  – .اٌٛوبلاد اٌخبطخ ٌٍّٕٙذع١ٓ اٌّؼّبس١٠ٓ  – .١ِٛخٌؼّاششوبد اٌجٕبء ٚالأشغبي   – .اٌؼ١ِّٛخ اٌٛظ١فخ اٌؼًّ:غبلاد ِ

 .اٌز١ٙئخ ثأدٚاس

 

 يحضرنتخطيظ انايهٍ  .3

ً فٟ ا١ٌٙئبد ٠ؼّ .٠غزٕذ ػٍّٗ ػٍٝ ٔٙظ ِزؼذد اٌزخظظبد١ش ؽالأساضٟ ٚاٌؾضش ئخ ١ٙٚر٘ٛ ِزخظض فٟ رخط١ظ  ٞؾضشٌزخط١ظ اٌا 

رخط١ظ اعزخذاَ ) اٌزخط١ظ الإل١ٍّٟ  : أٚ اٌششوبد اٌخبطخ أٚ إٌّظّبد غ١ش اٌٙبدفخ ٌٍشثؼ فٟ ِغبلاد إٌشبط اٌشئ١غ١خ اٌزب١ٌخ ١خؼٌِّٛا

  – .اٌّٛاسد اٌطج١ؼ١خ ٚاٌطبلخ  – .اٌغىٓ ٚاٌج١ئخ اٌّؼ١ش١خ  – .اٌج١ئخ ٚاٌز١ّٕخ اٌّغزذاِخ  – .اٌزط٠ٛش اٌزشف١ٟٙ ٚاٌغ١بؽٟ ٚاٌضمبفٟ  – .(لأساضٟا

 .اٌؼّشاْ اٌجٍذٞرخط١ظ   – .ٌغفشإٌمً ٚا

 ...ششوبد ِؼّبس٠خ ُِىبرت اٌزظ١ّ  – .ددٚائش اٌٛلا٠خ ٌٍزغ١ٙضا  – .اٌّغزّؼبد اٌّؾ١ٍخ  – .اٌؼ١ِّٛخ اٌٛظ١فخ اٌؼًّ:غبلاد ِ
 


