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Filiere Génie Mécanique et Métallurgie
1. Définitions
1.1. La Mécanique :

La mécanique est la science qui s'intéresse a I'étude des forces et du mouvement pour tous les états de la matiére (les solides, les
liquides ou les gaz).

1.2. Le Génie Mécanique :

Le génie mécanique est une branche de I'INGENIERIE désignant I'ensemble des connaissances liées a la mécanique, au sens
physique (sciences des mouvements) et au sens technique (étude des mécanismes). Ce champ de connaissances va de la conception
d'un produit mécanique au recyclage de ce dernier en passant par la fabrication, la maintenance, etc.

2. Naissance et évolution de I’industrie mécanique

Le génie mécanique est né au moment de la révolution industrielle allant de la fin du 18°™ siécle au début du 20°™ siécle. Cette
révolution est marquée par le passage d'un systtme de production artisanale a un systéme de production industrielle avec
I’utilisation de machines a systéme mécanisé. Elle a commencé avec un avec ’ingénieur écossais James Watt qui s’est demandé
comment transformer 1’énergie de la chaleur en énergie mécanique. C’est ainsi qu’il a inventé sa Machine a vapeur. Cette machine
a été utilisée comme moteur pour actionner des machines (en particulier dans l'industrie textile, la métallurgie, le transport et
I’agriculture).

3. Progreés de la mécanique

L’évolution de la technologie de commande et de contréle, et des méthodes de conception a mené a des améliorations constantes
de tous les types de machines. Ces derniéres sont devenues plus efficaces, plus rapides, plus précises, plus économiques et
davantage capables d'effectuer plusieurs fonctions. La croissance des usages industriels des ordinateurs a aussi accéléré cette
évolution. Aujourd'hui, le génie mécanique est sur le point de vivre une autre révolution, due, cette fois, a I'apparition de dispositifs
microélectroniques bon marché et fiables, en particulier celui de capteurs de divers types et de microprocesseurs.

4. Domaines de la mécanique

La mécanique est présente dans tous les secteurs de 1’industrie :

- Production et maintenance des équipements industriels ;

- Production, transport et transformation de 1’énergie ;

- Transformation des métaux ;

- Industrie automobile ;

- Engins de travaux publics ;

- Industrie militaire ;

- Industrie navale ;

- Aéronautique, aérospatiale ....etc.



5. Les spécialités de I’Ingénieur en Génie Mécanique

Les trois grandes spécialités offertes a 1’ingénieur en Génie Mécanique sont :

1. La construction mécanique (conception - BE) ;

2. La fabrication mécanique (BM) ;

3. Génie thermique ou énergétique

6. Métiers de I'industrie méecanique:

Automobile, aéronautique, agroalimentaire, médical... tous ces secteurs font appel a des experts en mécanique. Maitrisant les
techniques traditionnelles comme les technologies de pointe, des ingénieurs, des techniciens et des opérateurs qualifiés assurent la
conception, la production et la vente des machines.

7. Métiers de la métallurgie et de la plasturgie :
7.1. La Métallurgie :
a. Définition :
La métallurgie est la science des matériaux qui s’intéresse aux métaux et leurs alliages. Elle étudie leurs élaborations, leurs
propriétés et leurs traitements.
b. Les métiers de la métallurgie :
Les grands secteurs d'emplois de la métallurgie sont:
* La fonderie (Techniques de moulage) ;
* La forge (travail des métaux a chaud) ;
* La chaudronnerie (travail des métaux a froid).
c. Les specialités de la métallurgie :
L'industrie de la métallurgie s'est organisée en trois spécialités principales :
* La production de la fonte, d'acier et des alliages ferreux (sidérurgie) ;
* La production des métaux non ferreux et non précieux ;

* La production des métaux précieux (Or, argent, etc...).

d. Les procedés de mise en forme dans le domaine de la métallurgie :

I. La fonderie (moulage) : Le moulage est un procédé de mise en forme qui consiste a couler une matiére dans un moule
creux pour I'obtention d'un objet aprés solidification.

2. Le laminage: Le laminage est un procédé de mise en forme qui consiste a réduire 1’épaisseur d’une grosse plaque (chaude ou
froide) en la faisant passer entre deux cylindres tournants et en exercant une pression de travail suffisante.

3. L extrusion : L'extrusion est un procédé de fabrication thermomécanique qui consiste & presser un matériau préalablement
chauffé a travers une filiére ayant la section de la piece a obtenir. On forme en continu un produit long (tube, tuyau, profilé, fibre
textile) et plat (plaque, feuille, film)

7.2. La Plasturgie :

a. Définition :

La plasturgie est I’industrie qui est spécialisée dans la conception et la fabrication des produits en matiére plastique

b. Classification des matieres plastiques :

Les plastiques sont classés en trois grandes catégories:



1. Les thermoplastiques : Les thermoplastiques sont des plastiques qui se ramollissent sous I'effet de la chaleur. Ils deviennent
souples, malléables et durcissent a nouveau quand on les refroidit. Comme cette transformation est réversible, ces matériaux
conservent leurs propriétés et ils sont facilement recyclables. Leurs polymeéres de base sont constitués par des macromolécules
linéaires, reliées par des liaisons faibles qui peuvent étre rompues sous ’effet de la chaleur ou de fortes contraintes. Elles peuvent
alors glisser les unes par rapport aux autres pour prendre une forme différente et quand la matiére refroidit, les liaisons se
reforment et les thermoplastiques gardent leur nouvelle forme. lls sont utilisés pour la fabrication des bouteilles, emballages
plastiques, films, sachets, sacs poubelle, tubes de creme cosmétique, flacons, tapis, moquettes, bacs a douche, pare-chocs, tableaux
de bord,...etc.

2. Les thermodurcissables : Les thermodurcissables sont des plastiques qui prennent une forme définitive au premier
refroidissement. La réversibilité de forme est impossible car ils ne se ramollissent plus une fois moulés. Sous de trop fortes
températures, ils se dégradent et brdlent (carbonisation). Les molécules de ces polymeéres sont organisées en de longues chaines
dans lesquelles un grand nombre de liaisons chimiques solides et tridimensionnelles ne peuvent pas étre rompues et se renforcent
quand le plastique est chauffé. La matiere thermodurcissable garde toujours sa forme en raison de ces liaisons croisées et des
pontages tres résistants qui empéchent tout glissement entre les chaines. Ils sont souvent utilisés dans les installations électriques en
raison de leur résistance mécanique et chimique méme a haute température.

3. les élastomeres : Les élastoméres sont des matiéres plastiques qui se déforment élastiquement a la traction ou a la compression
mais tendent a reprendre leur forme initiale dés que les contraintes cessent. Ils supportent de trés grandes déformations avant
rupture. Les élastomeres sont employés dans la fabrication des coussins, de certains isolants, des semelles de chaussures, des

pneus, dispositifs antivibratoires, de joints...etc
c. Les métiers de la plasturgie :

De la conception a la production, I’industrie de la plasturgie offre une grande diversité de métiers dans de nombreux secteurs ...

Filiere Génie Civil
1 Définition du béton Le béton est un mélange d’un liant et de granulats. Au sens ou nous le définissons aujourd’hui, le «
béton ciment » est un mélange de ciment et de granulats.
2. Matériaux de construction

2.1 Classification des matériaux de construction Dans la construction, les matériaux sont classés selon le domaine
d’emploi et selon leurs propriétés principales (Résistance, compacité,..) comme suit :
a. Les matériaux de construction(ou de résistance): Les matériaux de construction sont des matériaux qui ont la propriété de
résister contre des sollicitations (forces) importantes (poids propre, surcharge, séisme, chaleur, ..). Les principaux matériaux de
construction sont :

- Pierres;

- Terres cuites (briques) ;

- Bois;

- Béton;

- Métaux

b. Les matériaux de protection
Les matériaux de protection sont les matériaux qui ont la propriété d'enrober et protéger les matériaux de construction. Les

principaux matériaux de protection sont :



- Enduits ;
- Peintures ;
- Bitumes, etc.
3. Les principales options de la filiere Génie civil
La filiére du génie civil regroupe deux principales options :
— Bétiments
— Travaux public et aménagements.
4. Domaines d’activités : Bureaux d’Etudes techniques
- Entreprises de réalisation
- Laboratoire de sol, de construction et de contréle
- Etablissements a caractére technique
- Hydraulique
- Travaux Publics

- Mécanique

Filiere Hydraulique

1. Définition
« Hydraulique » a pour racine le mot grec « HUDOR » (eau) : qui est déplacé par 1’eau, qui utilise I’eau ou tout autre liquide
quelconque pour son fonctionnement.
2. Domaines d’application de I’Hydraulique

* Engins de travaux publics : pelleteuse, niveleuse, bulldozer, chargeuse,...

* Machine-outil *

» Machines agricoles : benne basculante, tracteur, moissonneuse batteuse, ...

» Manutention : chariot €lévateur, monte-charge, ...

* Barrage hydraulique,

* Réseaux d’assainissement,

« Alimentation en eau potable.

Filiere architecture et urbanisme
1. Définitions
1. Architecture

L’architecture est I’art de concevoir, de combiner et de disposer - par les techniques appropriées, des éléments pleins ou vides,
fixes ou mobiles, opaques ou transparents, destinés a constituer les volumes protecteurs qui mettent I’homme, dans les divers

aspects de sa vie, a 1’abri de toutes les nuisances naturelles et artificielles. C’est I’art de concevoir et de construire des édifices.
2. Urbanisation et urbanisme
*a- L'urbanisation est l'action d’urbaniser, c'est-a-dire de favoriser, de promouvoir le développement des villes par la

transformation de I'espace rural en espace urbain.



*h-L'urbanisme est I’ensemble des sciences, des techniques et des arts relatifs a I’organisation et a I’aménagement des
espaces urbains, en vue d’assurer le bien-étre de I’homme et d’améliorer les rapports sociaux en préservant 1’environnement.
I1. Métiers d’architecte

L’architecte peut intervenir dans différents domaines :
- Laconception et la réalisation de batiments ;
- Lagestion et le suivi de chantiers;
- Latransformation de batiments ;
- La sécurité des constructions ;
- La décoration intérieure ou extérieure d’un batiment ;
- La conception et I’aménagement d’espaces publics ;
- L’enseignement et la recherche ;
- L’assistance a la maitrise d’ouvrage privée ;
- Architecte paysagiste
- L’architecture navale
¢ Débouchés de fonction
- La fonction publique ;
- Les entreprises de batiment et travaux publics ;
- Les agences privées d'architectes ;
- Les sociétés d’aménagement ;
- Enseignement et recherche
II1. Métiers de I’Urbaniste
L’urbaniste est un professionnel de 1’aménagement du territoire et de I’aménagement urbain dont ’action s’appuie sur une
approche multidisciplinaire. Il travaille au sein d’organismes publics, d’entreprises privées ou d’organismes a but non lucratif dans
les principaux champs d’activités suivants :
v'aménagement du territoire;
aménagement récréotouristique et culturel;
environnement et développement durable;
habitation et cadre de vie;
ressources naturelles et énergie;

transports et déplacements;
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urbanisme municipal.

/
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Débouchés de fonction
Fonction publique ;
Collectivités locales ;
Les directions de wilaya pour I'Equipement

les bureaux d'étude ;

AN N NN

les cabinets d'architecture....
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