
  
 

 

Cokéfaction : (Cokéfaction retardée): 

 

 

 - Type de charges : 

 

 - Composition de l’unité de cokéfaction :  

                         Elle se compose des éléments suivants : 

 

 

 

 

 

 



  
 

 

 

 - Description et fonctionnement du procédé : 

 

 

 



  
 

 

 

 - Schéma du procédé : 

 

 

 

 - Produits : 

Gaz : une partie (fuel gaz utilisée comme combustible dans l’unité de cokéfaction) et l’autre constituée de C4 et 

C3 de nature oléfinique, peut être utilisé, après traitement, comme charge pour l’unité de polymérisation ou 

alkylation. 

Naphtas ( léger et lourd) : N. léger pour le pool essence et le N. lourd comme charge pour l’unité de Ref. Cat. 

Distillats : léger et lourd. ( le Dist. Lourd  comme charge à l’unité FCC ou hydrocraquage). 

Coke : plusieurs types  peuvent être produits. (Coke aciculaire, coke à nid d’abeilles, coke en éponge, coke 

combustible). 

 



  
 

 

Hydrocraquage :  

           Un procédé de craquage catalytique sous pression d’hydrogène. Il permet la conversion de distillats 

moyens en naphta et gaz de pétrole liquéfier, mais surtout utilisé pour la conversion de DSV du brut (issus 

directement du brut) ou provenant d’un autre procédé de conversion ( viscoréd, cokéf. Cra. Cat. ). On obtient 

des essences, du carburéacteur et du gazole. Il peut être utilisé, aussi, pour la préparation de charges pour le 

vapocraquage. 

 - Objectif : Conversion des HC lourds en composés plus valorisables de faible poids moléculaire. 

   Température (350°C – 430 °C), P d’hydrogène ( 60-150 bar) 

   Le catalyseur est bi fonctionnel ( fonction acide assure le craquage C-C et la fonction hydrogénante 

(hydrogéner les composés formés). Catalyseur zéolitique.  

Exple : Naphta --------------------» propane+ butane ; 

             DSV------------------------» naphta, carbureacteur, gazole ; 

             Kerosene--------------------» naphta   

 - Type de  procédés: l’hydrocraquage existe sous deux formes : 

 - Hydrocraquage doux (20 à 40% de taux de conversion, basse pression (60-80 bar) 

 - Hydrocraquage conventionnel (70 à 100% TC, distillat lourds à HT pression(    –     bar) 

Quelque soit le type de procédé, les réactions misent en jeux sont les mêmes. 



  
 

 - Type de réactions mise en jeu :  

- Rections d’hydrotraitement (hydrodésulfuration, déazotation, hydrogé. Des aromatiques). 

- Réactions d’hydrocraquage : scission de liaison C-C ou réarrangement (hydroisomérisation), 

généralement se classifier en 03 types :  

                         R
xn

 hydrocraquage simple      

                   R
xn

 d’hydrodésalkylation   

                   R
xn

 d’ouverture de cycle.  

 - Schéma du procédé : 

 

 

  

 

 

 

 

 



  
 

 

Chapitre 02 

(Craquage thermique, craquage catalytique, 

reformage catalytique) 

 

Craquage thermique : 

            Le craquage thermique est le procédé de transformation des HCs qui met en jeu la température comme 

agent d’activation. Il est endothermique, et par conséquent, l’organe essentiel dans tous les procédés est le four. 

Le reste de l’appareillage permet de séparer les produits. Il consiste en la rupture des molécules d’HCs sous la 

seule influence de température.  La gamme des produits est extrêmement variée : gaz léger non saturé, oléfines 

et polyoléfines, gaz de ville, aromatiques, essences, gasoil, fuel, coke. 

_ Le cra.Therm. est caractérisé par la température de craquage ( la charge doit être chauffée à plus de 400°C) et 

le temps de séjour. 

 

 -Reactions de Cra.Ther. 

 



  
 

 

 

 -Description du procédé : 

 

 

 

 

 



  
 

 -Schéma du procédé : 

 

 

Craquage catalytique  

        Le craquage catalytique est une opération qui consiste à fragmenter, sur un catalyseur acide à une 

température voisine de 500°C à basse pression (voisinage de la pression atmos.), des HCs de masse 

moléculaires élevées situés dans une fraction distillant au-dessus de 350°C en HCs de masse moléculaire plus 

faible (essence C5+ distillant à 200-220°C). Actuellement, c’est le procédé le plus important en termes de 

tonnage (conversion). 

1-charge : DSV (VGO) Pébuinit entre 350-380°C et Pebul final entre 550-560°C 

2-types de procédés : 02 types  

                             1-procédé en lit fluidisé ( fluid catalytic cracking (FCC); 

                             2-procédé en lit mobile ( thermofor catalytic cracking (TCC). 



  
 

3-constitution du procédé: l’unité  FCC se compose de 04 sections : 

 - Section réactionnelle ( réacteur +régénérateur) 

 - Section de traitement de fumés ; 

 - Section de gestion du catalyseur ; 

4- Section de fractionnement des produits. 

4-produits FCC : 

 - Gaz (3 à 5%), C , H S nécessite un traitement. 

 - Coupe C  (5 à 8%) récupération du propylène ; 

 - Coupe C4 ( 6 à 12%) alkylation (MTBE, ETBE) ; 

4- Essence FCC (45 à 55%) ; 

 - LCO et HCO (6 à10%) + combustible en suspension (slurry) ; 

 - Coke ( 4 à 6%). 

Par valorisation des différentes coupes du FCC on obtient d’autres produits plus importants surtout pour la 

pétrochimie.  

- Récupératio du propylene ( monomère) pour la production du PP 

- Butadiene et isobutadiene (monomères) pour l(industrie des caoutchoucs et plastiques) 

    Isooctane pour amélioration de RON et MON de l’essence FCC. 

- HCO et LCO comme diluants pour HFO , pétrole lourd. 

- Méthanol  CH OH ou EtOH+ isobutene C4H  (FCC) ----------» CH  O C4H  (MTBE) ou 

C H  O C4H ,  augmente RON et MON de l’essence FCC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

Schéma du procédé : (FCC Shell sur VGO) 

 

 

 

Reformage catalytique  

Production des aromatiques : 

 - Procédés BP-UOP Cyclar ; 

 - Procédé UOP Isomar ; 

 - Procédé UOP Parex. 

 

Procédé BP-UOP cyclar. 

 - Principe :  

 



   
 

 

 

 - Fonctionnement et description : 

                                    

                                      

 - Schéma du procédé : 

 

 

 

 

 

 



   
 

Procédé UOP Isomar 

               -Principe :  

 

                   -  Description et Fonctionnement  

 

                -Schéma du procédé  

 
 



   
 

 

 

Procédé UOP-PAREX 

   -Principe : 

 

 

 -Description et fonctionnement  du procédé : 

. 

 

 

 



   
 

 

 

 -Schéma du procédé: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



   
 

Chapitre 03 

 

Déshydrogénation : 

Procédé UOP Oleflex : (Pour la production des oléfines légères). 

C’est un procédé de déshydrogénation catalytique pour produire des oléfines légères à partir de leurs paraffines. 

Il peut déshydrogéner le propane, l’isobutane, le n-butane ou l’isopentane comme charge (mélangés ou 

séparément). Ce procédé a téé commercialisé à partir de 1990. En 2002 environs 1250000 tonnes/ans de 

propylène produit et 2800000tonnes/ans d’isobutylène. 

 -Description du procédé : 

Le procédé UOP Oleflex se compose de 03 sections  

 - Section réacteur (3 à 4 réacteurs) la réaction est endothermique donc un four pour chaque 

réacteur,(charge mono oléfine + hydrogène) 

 - Section de récupération du produits (effluent refroidi, compressé et séché afin d’enlever l’eau et l’H2S) 

 - Section de régénération du catalyseur (combustion du coke). 

 -Schéma du procédé : 
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